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Kenetli Metal ve Tim Mimari Metal Cati Uygulamalarinin Olmazsa
Olmazi“RAU-FREUND-STUBAI”Takimlari ile Projelerinizi Kusursuz Kilin!

Diinyanin Lider Ureticilerinin Kaliteli ve Yiiksek Performansh El
Aletleri ile Kenet isleminden Kesime, Katlamaya, Cizime, Olgmeye vb.
Tiim Agilarda Rahat Calisma imkani Yakalayacaksiniz.

Cati Uygulamalarinda Kullanilan Dogru El Aletleri Sayesinde
Malzeme Zayiati Sona Erer, Maliyetleriniz Diiser, Kalite ve Hiziniz ile
Her Zaman Bir Adim Onde Olursunuz.

Avrupa’nin Efsanevi Markalan “RAU-FREUND-STUBAI”nin
ihtiyaclariniz icin Sundugu El Aletleri Bu Katalogun icinde Sizleri
Bekliyor...



Kayacc YUKSEK KALITEDEKI EL ALETLERI ILE TEK SEFERDE
SAGLAM VE ETKiLi iSLER CIKARIP,
ZAMAN ve PARANIZI BOSA HARCAMAYIN!
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010-001 OZEL MAKAS SAG & 010-002 OZEL MAKAS SOL

N, — @8 Farkli Detaylar ve Radyal
4_ . / | Hatlarin Diizglin Kesimi
L — A .‘ Icin Kullanilan Yayl
' Makaslardir.

- DUz veya Kivrimli

Hatlarin Hizli ve Temiz
Kesimi icin Kullanilan
Makaslardir.

Tam Daire Hatlarin
Kesimini Yapan
Alternatifsiz Makaslardir.
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010-022 PELIKAN MAKAS SAG & 010-023 PELIKAN MAKAS SOL

&
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-1 Uzun ve Diz Hatlarin
Hizli ve Temiz Kesimi icin

e o) Kullanilan Makaslardir.
Pl R,

010-024 PAPAGAN MAKAS SAG & 010-025 PAPAGAN MAKAS SOL

Kesme islemi Esnasinda
Sacin Kaldirilmasi
Gerekmediginden
Dolayi, Blyuk Kolayhk

Saglayan Cok Kullanisli
E Makaslardir.

-

010-006 METAL DiS ACICI / PANC

Kenet isciliginde, Tabaka Levhalarin

Kirllmasini Onlemek Amaciyla Baglanti
. Kenedini Centmek icin Kullanilir. Titanyum
Cinkoda, Késelerde Yuvarlak Kestigi icin

Levhalarin Kirilmasini Onler.
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020-041 DUZ MASA / PENSE

Kenet isciliginde, Boyuna
Kenetlerin Kusursuz ve
Saglam Yapilmasi icin
Kullanilan Masadir.

020-009 COK AMACLI MASA / PENSE DUZ AGIZ

Temel Masadir. Kusursuz
Saglam iscilik Saglar.

020-042 KENET MASASI / PENSESI

Dar Alanlarda Katlama
ve Kivirma Islemi
Kusursuz ve Saglam
Yapilr.
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020-043 GENiS KENET MASASI / PENSESI DUZ AGIZ
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Ag1z Yapisi itibari ile
Genis Alani Kaplar.
Kusursuz is Cikarir.
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020-012 COK AMACGLI MASA / PENSE

Kenet isciliginde, Uzun
Boyuna Kenetlerin
Kusursuz ve Saglam

ot ' Yapilmasi icin Kullanilan
R Cok Amach Masadir.
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020-044 KOSE KENET MASASI / PENSESI DUZ AGIZ

Kose islerde Alternatifsiz
Tek Masadir. Diger

' Masalarin Giremedigi
Koselere Girer ve
Mitkemmel iscilik Saglar.
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020-010 45° MASA / PENSE

45° Acidan Kavranmasi
Gereken Bukumlerde
Kullanilan Temel
Masadir. Mukemmel
Iscilik Saglar.

90° Acidan Kavranmasi
Gereken Bukumlerde
Kullanilan Temel

' Masadir. Mukemmel
iscilik Saglar.

020-039 DUZ MiNi MASA / PENSE

' Kucik Detayliisler
icindir. Diger Masalarin
Giremedigi Alanlara
Girer ve Mikemmel
iscilik Saglar.
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020-040 45° MiNi MASA / PENSE

‘, Kiiciik Detayli isler
.‘ 7o - Y o
~ Igindir. Diger 45
Masalarin Giremedigi

7~
e

rr \ & Alanlara Girer.
L S Mikemmel iscilik Saglar.

020-028 YUVARLAK AGIZ MASA / PENSE

Kenet isciliginde,
Saclarin Tam Tur
Dondurilmesi Gerektigi

B Komplike Yerler Icin
Kullanilan Yuvarlak Agizli
Masadir.
020-029 DUZ AGIZ MASA / PENSE
Kenet isciliginde,
Saclarin Tam Tur
— Dondurilmesi Gerektigi
_——— Komplike Yerler icin

Kullanilan Duz Agizli
Masadir.
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020-015 GiFT KATLAMA CAKASI

Mahya,Dere ve Boyuna
Kenetlerin Katlanmasini
Saglar. 180mm Giris
Derinligine Sahip, Kenedin
Arka Kismina Mahya
Olusturmada Kullanilan Cift
Katlama Cakasi Malzemeye
iz Yapmaz.

U

020-008 KENET ACMA CAKASI

\

Catida Montaiji
Tamamlanip Kenetlenmis
Olan Tavalara Zarar
Vermeden, Dizgilin ve
KontrollG Agilmasini
Saglayan Cakadiur.
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020-045 OLUK MASASI

sz——a Oluk Kivrimlari igin Kullanilan Cok Yénli
R Masadir.
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030-013 CiFT TARAFLI ORS / DAYAMA DEMIRI

Kiglk ve Dar Alanlarda
Kullanildigi Gibi Genis ve
Uzun Yerlerde de Birgok
Dayama isleminde Kullanilir.
Ozel Acili Orsler ile her
imalat yapilir. Saclar;
Tokmak ile Dovilerek
Dayama Demirinde
Sekillendirilir.

030-017 DUZ ORS / DAYAMA DEMIRI

Kiguk ve Dar Alanlarda
Kullanildigi Gibi Genis ve
Uzun Yerlerde de Bircok
Dayama isleminde Kullanilr.
Ozel Acili Orsler ile her
imalat yapilir. Saclar;
Tokmak ile Dovilerek
Dayama Demirinde
Sekillendirilir.

030-038 PLASTIK ORS / DAYAMA DEMIRI

Diger Dayama Demirleriyle Ayni islevi Géren
Ekonomik Plastik Ors.
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040-030 OZEL KURSUNLU CEKIC

Hassas Malzemelerde iz
Yapmayan ve Calisirken
Yormayan Ozel Kursunlu
Cekictir. Vurus Gucln
Arttirmakta ve Her
Vurusta Darbeyi
Hizlandirmaktadir.

040-031 OZEL TENEKECi TOKMAK

Hassas Malzemelerde iz
Yapmayan ve Calisirken
Yormayan Ozel Tenekeci
Tokmaktir.

Farkl Acgilardaki Yapisi
Sayesinde, Tum Kenarlari
ile Calisilabilir.

Hassas Malzemelerde iz
Yapmayan ve Calisirken
Yormayan Ozel Késel
Tenekeci Tokmaktir.
Farkh Acilardaki Yapisi
Sayesinde, Tum Kenarlari
ile Calisilabilir.
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050-007 OLUK KELEPGESi KIVIRMA CAKAS

Oluk Uygulamalarinda
/ Gerekli Olan Kelepceler
Uretilir. 7-8mm Lama
Derinligine Kadar Kivirir.
Ac! Ayari Yapabilme
Ozelliginden Dolayi Her
Seferinde Ayni Olglide
Kelepce Uretir.
010-053 BORU DARALTMA PENSESI

Borularin Ek Yerlerinden
Birbirine Gegebilmesi
icin Daraltma islemi
Yapar.

Lehim islerinde Kontrollii ve Temiz Karisimlar
Yapmak icin Tasarlanmis Profesyonel Lehim
Suyu Siseleridir.
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070-082 CiNKO CizicCi

060-070 LEHiIM SUYU FIRGASI

Malzemeye
__ Lehim Suyu Zarar
Sisesinde ‘\ c Vermeden
Kullanilan "=,  Uzerine
Ozel Firga. Hassas Cizim
Yapar.

070-004 FiX PENSE

Egimli Catida Henliz Paneller Klipslerle Monte

. Edilmediyse,Bu Alet ile Paneller Catiya Sabitlenir.
Calisirken Kaymayi Engeller. Kalinlik ve Genislik
Ayarlari Mevcuttur.

070-014 TRASET / MiNi SABLON

....... 4 100mm’ye Kadar Hassas
Acilarda Olciim ve Cizim
S Yapilir.
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TEMEL SET

040-030 Ozel Kursunlu Cekic

. * 040-032 Ozel Tenekeci Tokmak
—_— — « 020-041 Diiz Masa
\\-\\\f“( « 020-010 45° Masa

\ * 020-011 90° Masa

\\ 010-018 Metal Makas — Sag
010-019 Metal Makas — Sol

MAKAS SET

010-018 Metal Makas — Sag
010-018 Metal Makas — Sol
010-022 Pelikan Makas — Sag
010-023 Pelikan Makas — Sol
010-024 Papagan Makas — Sag
010-025 Papagan Makas — Sol
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MASA SET

* 020-041 Duz Masa
* 020-043 Genis Kenet Masasi

— « 020-010 45° Masa
¢ ( * 020-039 Diiz Mini Masa
(| ¥ g~ « 020-011 90° Masa

; L - * 020-040 Mini Masa 45°
v * 020-044 Kése Kenet Masasl

e 020-029 Duz Ag1z Pense

* 020-012 Cok Amacli Masa
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080-111 90° TEK KENET SIKMA CAKASI

Ozel Teknik Acilar Verilerek
Yiksek Kalitede Uretilmistir.

RAU’nun Kenetledigi
Tavalarda Su Sizintisi,
Paslanma Riski ve Ucma
ihtimali Omiir Boyu Olmaz.

080-117 180° GIFT KENET SIKMA CAKASI

Ozel Teknik Acilar Verilerek
Yiiksek Kalitede Uretilmistir.

— RAU’nun Kenetledigi
\ 7’/ | ' Tavalarda Su Sizintisi,
. Paslanma Riski ve Ugma

ihtimali Omiir Boyu Olmaz.

080-105 SAGAK BUKME CAKASI

25cm Calisma Genisligi
ile Sacak Uclarini Tek
Seferde Dlizgtin Olarak
Asagiya Katlar. Boylece
Su Akisi Asaglya
Yonelmis Olur.
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080-106 SACAK KAPAMA CAKASI

Onceden Biikiilmis Olan
Sacak Uclarini Tek
~ Seferde iceri Dogru
' Katlayip Kapatir. Boylece
N ~» Su Sizintisi ve Paslanma
Riski Tamamen Ortadan
Kalkar.

080-114 SAC KATLAYICI

Kdseleme islemlerini ve
Sahan Katlamalarini

Q‘N Diizgiin ve Pratik Bir

Sekilde Gergeklestirir.

080-119 TONOZ KENET SIKMA CAKASI

Diger Kenet Cakalarinin

ve Kenet Robotunun

Giremedigi Kiuguk

’ Tonozlu Catilarda
Tavalarin Birbirine
Saglam Kenetlenmesini
Saglar.
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“PICCOLO” KENET ROBOTU

Tavalari 90° Tek veya 180°
Cift Makine Kalitesi ile
Kenetler. Calistirilir ve
Baslangictan Sona Kadar
Tek Basina Sikma Yapar.
Gectigi Her Noktada,
Degismeyen Kalitede
Saglam Kenet Sikma Olur.

“FHS” SABIT KLiPS MAKINESI

_ Montaj Asamasinda
~ — ' Gerekli Olan Klipsler,
s = Makine Kalitesi ile Daima
. ~ = Standart Olctilerde
Hatasiz Uretilir.

“MINI PROF PLUS” KENETLi METAL CATI MAKINESI

Uretilen Her Uzunlukta
Sifir Hata ile Daima
Standart Olctilerde
Kenetli Metal Cekimi
Yapar. Bu Sayede Ustiin
Kalitede iscilik ile Omiir
Boyu Problemsiz Catilar
Kaplanir.




